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Dolgusuz Karbon Fiber ve Cam Elyaf Emprenye Epoksisidir.

Kullanim Alanlan

&% Otomotiv Sanayisi

X Havacilik ve Uzay Sanayisi

& Denizcilik Endustrisi

B. Rizgar Enerjisi Endustrisi

%% insaat ve Yapi Sektori

&2 Spor ve Rekreasyon Uriinleri

4 Elektrik ve Elektronik Sektori

O Balistik ve Koruyucu Malzemeler
Qe Tibbi ve Saglik Malzemeleri

Bilegenler A Bilegeni: Epoksi regine, B Bileseni: Epoksi Sertlestirici
Renk Seffaf

Dusuk viskoziteli ve yliksek esneklige sahip laminasyon sistemidir. Reaktivitesi, iki
Bzellikler farkli sertlestiricinin kombinasyonu ile kolayca ihtiyaca gére ayarlanabilir. Uzun

¢alisma 6mrii (pot life), ¢ok biylik endstriyel pargalarin tGretimini kolaylastirir

Kullanim Sekilleri

Regine Transfer Kaliplama (RTM, SCRIMP)
Islak Laminasyon (Wet lay-up)
Elyaf Sarma (Filament Winding)

Epoksi Yogunlugu

25°C'de (ISO 1675): 1,1 - 1,2 [g/cm?]

Epoksi indeksi

(1SO 3001): 5,8 - 6,05 [Eq/kg]

Regine Viskozitesi

25°C'de (1SO 12058-1): 1200 - 1400 [mPa-s]

Sertlestirici Viskozitesi

25°C'de (1SO 12058-1B): 30 - 70 [mPa-s]

Sertlestirici Yogunlugu

25°C'de (ISO 1675): 0,98 - 1,0 [g/cm?]

Amin Degeri

(1S0 9702): 9,30 - 10,20 [Eq/kg]

Karisim Oranlari

A Bileseni : 100 / B Bileseni : 50
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Karigim Bilgileri

Karigimin hassasiyetle yapilabilmesi ve matris sisteminin 6zelliklerini olumsuz
etkileyebilecek hatalarin dnlenmesi igin bilesenlerin hassas bir teraziyle
tartilmasini 6neriyoruz. Bilesenler homojen hale gelinceye kadar dikkatlice
karistirilmahdir. Karistirma sirasinda kabin yan ve alt kisimlarinin da tamamen
karisima dahil edilmesi 6nemlidir. Bliylik miktarlarda karisim hazirlanirken,
ekzotermik reaksiyondan dolayi karisimin ¢alisma suresi (pot life) kisalacaktir. Bu
nedenle biiylik miktardaki karisimlarin birkag kiiciik kaba boliinmesi tavsiye edilir.

Karisim Viskozitesi

25°C Sicaklikta 220 - 320 mPa s (1ISO 12058-1B)

Calisma Siiresi

100 g 130 - 160 dakika (TECAM, 23°C, 65 % RH)
1000 g 75 - 100 dakika (TECAM, 23°C, 65 % RH)

Jellegme Siiresi

60°C Sicakhkta 65 - 85 dakika

80°C Sicaklikta 18 - 25 dakika

100°C Sicaklikta 6 - 10 dakika

120°C Sicaklikta 2 - 5 dakika

(Belirtilen degerler, az miktarda saf regine/sertlestirici karisimi i¢indir. Kompozit

yapilarda jel stiresi, kullanilan lif miktarina ve laminat kalinligina bagli olarak
burada verilen degerlerden 6nemli 6l¢lide farkhilk gosterebilir.)

Regine 100 100 100 100 100
Sertlestirici 34 25.5 17 85 |-
Caligma Siiresi 130-170 290 - 340 380-430 [530-590 |560-620
(23°Cc100g.) Dakika Dakika Dakika Dakika Dakika
Jellesme Siiresi (Dakika) (Dakika) (Dakika) (Dakika) (Dakika)
80°C'de 18- 25 20-27 25-33 30-39 33-43
100°C'de 6-10 7-11 9-13 11-15 13-17
Kurlenme Kosullari Cam Gegis Sicakligi Sicaklik
2gin23°C [°C] 42 - 48
8 glin 23 °C [°C] 54 -59
20 saat 40 °C [°C] 63 - 68
Sertlesme Sicaklik ve Siireleri ;z Z::: gg °E {og sj ;i
(150 11357-2 10 saat 60 °C [°C] 72-76
DSC, 10 Kelvin/Dakika)
16 saat 60 °C [°C] 75 - 80
4 saat 80 °C [°C] 81-86
8 saat 80 °C [°C] 81-86
2 saat 100 °C [°C] 81-86
5 saat 100 °C [°C] 82 -86
Cekme Testleri Kiirlenme Kosulu Kiirlenme Kosulu
(IS0 527) 15 saat 50°C 8 saat 80°C
Cekme Dayanimi 77 - 81 Mpa 72 - 76 Mpa
Cekme Uzamasi 39-41% 45-49%
Cekme Kopma Dayanimi 58 - 64 Mpa 63 - 68 Mpa
Kopma Uzamasi 7.2-8.0% 8.0-9.0%
Cekme Modiilii 3200 - 3350 Mpa 2940 - 3100 Mpa
Egilme Testi Kiirlenme Kosulu Kiirlenme Kosulu [Kiirlenme Kosulu
(1ISO 178) 7 glin 23°C 15 saat 50°C 8 saat 80°C
Egilme Dayanimi 98- 112 125-138 118-130
Egilme Uzamasi 2.7-3.6 50-54 5.5-6.5
Egilme Kopma Dayanimi 98- 112 88-95 88-100
Egilme Kopma Uzamasi 2.7-3.6 8.2-10.0 10.0-12.0
Egilme Modiilui 3460 - 3660 3200 - 3400 2950 - 3100
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Kirilma Ozellikleri
(I1SO 13586)
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COMPONENT

5kg

TEKNiIK OZELLIKLER
Kirlenme Kosulu
5 saat 100°C

Kirilma Toklugu (Ksc) [MPavm]

0.95-1.05

Kirlma Enerjisi Gic [J/m?]

255-305

Katmanlar Arasi Kayma Testi
(ASTM D 2344)

Kisa Kirig : Laminat numunesi, tek yonli dizilmis toplam 12 katman

Cam Elyaf : 425 g/m?

Laminat Kalinhgi (t) : 3.0-3.2 mm

Fiber Hacim Yogunlugu : 63 - 65 %

Kayma Dayanimi

1.5 saat 80 °C 53 - 58 Mpa arasindadir.

Karisim Yogunlugu

1,05-1,10 + 0,05 kg/It (20°C TS EN I1SO 2811-1)

Asinma Direnci

<100 mg, H. A. Hizi £ 0,01 m/s (EN 1504-2)

Basing Dayanimi

80 N/ mm? (TS EN 12190 )

Kati Madde (Karigim)

Agirhkca %99.99

Shore D Sertligi

75 £ 5 (ASTM D 2240, DIN 53505)

Toz Tutma Siiresi

60-90 dakika (23°C TS 4317)

Dokunma Siiresi

6 - 8 saat (23°C TS 4317)

Kat Kabul Siiresi

12 saat (23°C TS 4317)

Tam Kiirlenme Siiresi

7 giin (23°C TS 4317)
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Avantajlan

Tozuma yapmaz,

Derzsiz ylizey olusturur,

Uygulamasi kolaydir,

Solvent icermez,

Kimyasallara, inorganik asitlere(ph - baz degerleri degisiklik gosterebilir) ve suya
karsi dayanikhdir.

Mekanik dayanimi ve agsinma direnci yliksektir.

Yiiksek ylizey sertligine sahiptir.

Hijyeniktir, steril kosullara uygundur, bakim gerektirmez.

Dikkat Edilecek Hususlar

Epoksi regine bazl tirlinlerin ¢alisma ve sertlesme sireleri ortam ve zemin
sicakligina baglidir. Dusik sicakliklarda viskozite arttigindan tiiketim miktari da
artar. Kimyasal reaksiyon yavaslar dolayisiyla kap 6émri ve ¢alisma siiresi uzar.
Yiksek sicakliklarda ise tam tersi bir durum s6z konusudur. Uygulama alaninda
1sitma gerekliyse yilizey gorliniimiini etkilememesi icin sadece elektrikli, ik hava
Ufleyen sistemler kullanilmahdir. Donmus, 24 saat icerisinde donma riski olan veya
direkt glinese ve riizgara agik alanlarda uygulamadan kagininiz.

Uygulama bittikten sonra en az 24 saat Gizerine basiimamalidir. 48 saat siire ile su
temasl ve yogusma onlenmelidir aksi takdirde karbonatlasma meydana gelir. Agzi
acllmis ambalaj uygun depolama kosullarinda maksimum 1 hafta icerisinde
tuketilmelidir.

Ambalaj 15 kg'hk (A+B) set teneke kutularda.
Agz1 acilmamis ambalajinda, serin, kuru ve glines almayan bir ortamda +15°C ve
Raf Omrii +25°C arasinda 12 ay siire ile saklanabilir. Donmaya karsi koruyunuz.

Saghk ve Emniyet

Tim kimyasal Uriinlerde oldugu gibi kullanma ve depolama sirasinda gida {riinleri,
deri, gbz ve agizla temas ettirilmemelidir. Temas etmesi halinde hemen bol su ile
yikanmali, yutulmasi durumunda acilen bir saglik kuruluna basvurulmahdir.
Uygulama esnasinda, is ve isci saghgi kurallarina uygun is elbisesi, koruyucu
eldiven, gozliik ve maske kullaniimalidir. Depolama ve uygulama alanlarina atesle
yaklagsmayiniz. Uygulama alanlari havalandiriimalidir.




